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Breathe The Difference: Pure Air

Einfacher Wechsel mit neuen Filterpatronen

Die Lebenszykluskosten von
langlebigen Investitionsgitern, zu
denen auch Patronenfilter zahlen,
werden durch Betriebs- und Fol-
gekosten beeinflusst. Dazu zahlt
auch die Arbeitszeit fur Installati-
on und Austausch von Filterpatro-
nen. Doch Filterpatronen missen
- wie bei jedem Filtergerat - in re-
gelmaBigen Abstidnden ausge-
wechselt werden. Dieser Wech-
sel ist gegenlber den Ublichen
Befestigungsmechanismen  wie
z. B. Bajonett, Schraubgewinde,
Schnappverschluss, wesentlich
vereinfacht worden.

Uber einen Spezialverschluss
kann das Bedienpersonal den
Patronenwechsel  werkzeudfrei
durchfiihren. Dafir wird die vor-
dere Klemmschiene geldst und
die Patronen koénnen direkt und
einfach entnommen werden.

Der Medienwechsel erfolgt Uber
die Wartungstir auf der Rohgas-
seite, so dass dafur kein zusatz-
licher Hohenbedarf notwendig
ist. Die Basisabmessungen des
Filtergerates bleiben auch bei der
neuen Filterpatronengeneration
erhalten.



Taschenfilter mit gesinterten Membranfiltern

Der Filterspezialist Infastaub er-
ganzt seine Angebotspalette der
Taschenfilter-Baureihe Infa-Jet
AJN um eine Variante mit gesin-
terten Membranfiltern. Diese ha-
ben bei bestimmten Aufgabenstel-
lungen Vorteile im Vergleich zu
Ublichen Filtertaschen aus z. B.
Polyester-Nadelfilz. Zentrales Ziel
der Ergadnzung war vor allem eine
noch groRere Einsatzmdglichkeit
von trocken abscheidenden Filter-
geraten.

Der Grundkoérper der Sinterele-
mente besteht aus pordsen, star-
ren PE-Rohren. Auf deren Ober-
flache ist eine ePTFE Membran
auflaminiert. Diese Membran ver-
hindert durch ihre Mikrostruktur

ein Eindringen von Staubpartikeln
in den Grundkérper und hat dar-
Uber hinaus antiadhasive Eigen-
schaften. Deshalb eignen sich die
faserfreien Filtermedien insbeson-
dere fir Anwendungen bei leicht
feuchten, hygroskopischen oder
zahen/klebrigen Stauben, z. B. in
der Nahrungsmittel- und Pharma-
Industrie.

Bei Bedarf kénnen die Filterele-
mente in elektrisch ableitfahiger
(antistatischer) Qualitat gefertigt
werden, so dass der Einsatz bei
Ex-gefahrdeten Anwendungen
moglich ist.

Weitere positive Eigenschaften
dieser gesinterten Filterelemente
sind die sehr gute chemische Re-

sistenz, der geringere Druckverlust
sowie die hohere Filterflachenbe-
lastung. Sehr hohe Standzeiten,
auch bei abrasiven Stauben, re-
duzieren Wartungsaufwand und
Ersatzteilkosten.

Ein grofRer Vorteil von gesinterten
Filterelementen ist die sehr gute
Regenerierbarkeit. Die klassische
Oberflachenfiltration mit Produkt-
abscheidung an der Oberflache
und Abreinigung durch das Jet-Puls
Verfahren ist genauso méglich wie
eine zusatzliche Nass-Reinigung
im eingebauten oder ausgebauten
Zustand der Filtermedien. Im An-
schluss daran haben die Filterme-
dien nahezu wieder ihre urspring-
liche Durchlassigkeit.




Entsorgung von Munition

Manche Projekte sind aufgrund ih-
rer Thematik einfach spannender
als andere. Dazu gehdrt sicherlich
die Beseitigung von unbrauchbarer
oder nicht mehr bendtigter Muniti-
on. Diese wird in Explosivstoffent-
sorgungsanlagen durch Sprengen
bzw. thermische Entsorgung voll-
standig vernichtet. In der Verbren-
nungsanlage entsteht Rauchgas,
das Schadstoffe und giftige Ver-
bindungen enthalt. Das Rauchgas
muss so behandelt werden, dass
alle geforderten Abgaswerte ein-
gehalten werden.

Ein fuhrender Anbieter im Spe-
zialistengeschaft der Munitions-
vernichtung hat in seinem schwe-
dischen Entsorgungsbetrieb die
Abgasreinigung eines vorhande-
nen Sprengofens und eines Dreh-
rohrofens durch Erweiterung der
bestehenden Rauchgasreinigung
verbessert und den alten vorhan-
denen Staubfilter ersetzt.

Infastaub hat fir diese Anforde-
rungen zwei Filtergerate geliefert.
Die Abscheidung von Ruf- und
Staubpartikeln erfolgt zunachst
Uber einen Schlauchfilter vom Typ
Infa-Mini-Jet AJM, in Heillgasaus-

fihrung fir max. 180 °C . Die Fil-
termedien des Schlauchfilters sind
aus einer Nomex-Nadelfilz-Qua-
litat und haben eine zusatzliche
Saureschutzausristung.

Ein weiterer 3-Kammer-Taschenfil-
ter vom Typ Infa-Jet AJN ist einer
Dosiereinheit zum Einbringen des
Additivs (Mischpulver aus Calci-
umhydroxid und Aktivkohle, wel-
ches durch Sorption Sauren und

Schwermetalle bindet) nachge-
schaltet. Der Taschenfilter schei-
det Kalk-, Ruf®- und Staubpartikeln
vor dem Einlass in die nachfolgen-
de Brennkammer ab. Aufgrund
der geforderten erhéhten Druck-
festigkeit ist das Filtergehduse in
verstarkter Ausfihrung geliefert.
Beide Filtergerate wurden fir ei-
nen Reststaubgehalt < 10 mg/m?
ausgelegt.

Der Job des Infastaub Servicetechnikers - WIR SUCHEN SIE!

Servicetechniker haben eine grofte
Bandbreite an Aufgaben. Dazu z&h-
len die Wartung und die Inbetrieb-
nahme von Filteranlagen, Schulung
von Werksmitarbeitern, notwendige
Reparaturen an der Filteranlage
und Messungen zur Einhaltung der
gesetzlichen Vorschriften.

Insbesondere die regelmalige
Wartung einer Filteranlage ist
wichtig. So wird ein reibungsloser
und effizienter Betrieb der Filter-
anlage und des verbundenen Pro-
duktionsprozesses gewahrleistet.

Bei einer Wartung werden samt-
liche Funktionen der Filteranlage
Uberpruft. Die
optische  Uber-
prifung der Fil-
termedien ist
ebenfalls ein
elementarer Be-
standteil unserer
Wartung.  Ver-
. stopfte Filterme-
dien verhindern
einen stérungs-
freien Betrieb der
Filteranlage. Im
Bedarfsfall Uber-

nehmen wir wahrend eines War-
tungseinsatzes den Wechsel der
Filtermedien oder empfehlen dem
Betreiber im Anschluss weitere
Mafnahmen. Unsere Servicetech-
niker tragen also mit ihrer Arbeit
dazu bei, dass unsere Kunden ein-
wandfrei funktionierende Filteran-
lagen im Einsatz haben.

Eine offene Stelle in diesem
Bereich konnen wir derzeit an-
bieten. Voraussetzung dafiir ist
eine abgeschlossene Ausbil-
dung zum Mechatroniker, zur
Elektrofachkraft, als Regelungs-
techniker, Luftungsbauer oder
eine vergleichbare Ausbildung.

Ein anschauliches Video dazu ha-
ben wir auf unserem YouTube Ka-
nal veroffentlicht: www.youtube.
com/user/InfastaubEntstaubung



Achema 2018

1920 fand die erste Achema in
Hannover statt. Seit 1937 ist die
internationale Leitmesse fiur che-
mische Technik und Prozessindus-
trie in Frankfurt am Main anséassig.

Angesichts der gestiegenen Aus-
stellerzahl rechnen die Organisato-
ren der Achema fiir 2018 mit einem
starken Besucherandrang. Es qilt,
167.000 Teilnehmer zu toppen, die
bei der letzten Veranstaltung 2015
nach Frankfurt kamen.

Infastaub hat seinen Messestand
gebucht und das Standdesign
steht. Zu finden sind wir wie bei der
Achema 2015 in Halle 6.0, Stand
B49. Und damit abseits des Mes-
sebesuchs auch etwas Spal} auf
dem Programm steht, bringen wir
wieder einen Tischkicker mit, den
wir im Anschluss an die Messe ei-
ner sozialen Einrichtung an unse-
rem Stammsitz spenden.

Was macht eigentlich ...?

Bernhardt Becker
VertriebsauBendienst

m

Gebiet
Bayern

und Os- oy

terreich gl Al
Bernhardt Becker betreut seit
2014 die Vertriebsgebiete Bayern
und Osterreich. Seine Freizeit ver-
bringt der 42-Jahrige beim FuRball

und Angeln, und das am liebsten
gemeinsam mit seiner Familie.

Was hat Sie dazu bewogen einen
technischen Beruf zu ergreifen?

Ich habe schon als Kind immer ver-
sucht zu ergriinden, wie Dinge funk-
tionieren, sowie gerne geschraubt
und wusste sehr bald, dass ich Ma-
schinenbau studieren mochte.

Wie Sind Sie zu Infastaub ge-
kommen?

Nach meinem Studium habe ich
bei FLSmidth Pfister in der Pro-
jektierung und Auftragsabwicklung
angefangen. Anschliel3end war ich
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bei einem anderen Unternehmen in
der Forschungs- und Entwicklungs-
abteilung tatig. Nach drei Jahren
wurde mir diese Tatigkeit allerdings
zu trocken, so dass ich mich nach
einem neuen Aufgabengebiet um-
geschaut habe. Durch Zufall las ich
die Anzeige von Infastaub. Da ich
meinen Vorganger aus meiner Ta-
tigkeit bei FLSmidth Pfister kann-
te, konnte er mir auch bestatigen,
dass er in den Ruhestand geht und
Infastaub einen Nachfolger sucht.
Man kénnte sagen, ich war zur rich-
tigen Zeit am richtigen Ort.

Was schitzen Sie an lhrer Tatig-
keit im AuBendienst?

Ich schatze ganz besonders die
Entscheidungsfreiheit, die ich bei
meiner Tatigkeit habe. Im Aulen-
dienst arbeiten wir sehr eigenstan-
dig und definieren selber, welche
Entstaubungslésung fir den An-
wendungsfall die beste ist. Ich kann
dabei sehr gut mein technisches
Wissen aus Studium und friherer
Téatigkeit einbringen.

Was gefallt lhnen besonders an
lhrer taglichen Arbeit?

Die Tatigkeiten im Vertrieb sind von
vielfaltiger Natur. Ich sehe mich als
Schnittstelle zwischen Unterneh-
men und Kunden. Da ich mein Ohr
am Markt habe, kann ich zu Pro-
duktoptimierungen und -innovatio-
nen beitragen.

Und lhr Leben ohne Infastaub?

Ich treibe gerne Sport. Da ich Friih-
aufsteher bin, kann es passieren,
dass ich schon vor der Arbeit im Fit-
nessstudio oder beim Laufen bin.
Beim Angeln finde ich die notwen-
dige Ruhe, und als ehrenamtlicher
Trainer kann ich beim Fufball zu-
sammen mit meinen beiden Jungs
den Kopf frei bekommen.

Drei Worte, die Sie beschreiben?

Konsequent, zielstrebig, Familien-
mensch.

Wenn Sie einen Wunsch frei hat-
ten:

Gesundbleiben bis ins hohe Alter.
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